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PRODUKTY JSOU URCENY POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITi V AUTOOPRAVARENSTVI
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Tento technicky list nahrazuje vSechny pfedchozi verze

2K Systém matnych €irych laku

P190-1062 Matny & P190-1063 Pololeskly

PRODUKT POPIS

P190-1062 2K™ Matny Giry lak

P190-1063 2K™ Pololeskly Ciry lak

P210-842 2K™ HS tuzidlo — rychlé

P210-8430 2K™ HS tuzidlo — stfedni/standardni

P210-844 2K™ HS tuzidlo — pomalé

P210-845 2K™ HS tuzidlo — velmi pomalé

P850-1492 2K™ Redidlo — stfedni

P850-1493 2K™ Redidlo — pomalé

P850-1494 2K™ Redidlo — extra pomalé

P850-1495 2K™ Redidlo — pro vysoké teploty

P850-1693 2K™ Redidlo s nizkym obsahem VOC — stfedni
P850-1694 2K™ Redidlo s nizkym obsahem VOC — pomalé
P850-1695 2K™ Redidlo s nizkym obsahem VOC — velmi pomalé

POPIS PRODUKTU
Ciré laky P190-1062 — Matny a P190-1063 — Pololeskly jsou uréeny pro obnovu ¢irych lakd s nizkym leskem pfi pouziti na bazovych
lacich Aquabase and Aquabase Plus.

Systém matnych Cirych laki Nexa Autocolor se skladé ze dvou univerzalnich 2K akrylovo-uretanovych ¢€irych lakd uréenych ke
specializovanym opravam vozidel nebo jejich ¢asti pavodné lakovanych €irym lakem s nizkym stupném lesku na jedno nebo
vicevrstvych barevnych bazovych systémech (napf. Mercedes — cela karoserie v matném vzhledu)

Pro umoznéni béznych stupni lesku — v zavislosti na barvé, modelu, poloze opravovaného mista na vozidle atd. je mozné
prizpUsobit aktualni smés téchto dvou Cirych laku, tak aby odpovidala opravovanému vozidlu.

P190-1062/-1063 nebo jejich smési je mozné pouzit na tvrdé plasty bez nutnosti pouziti specialnich pfisad.

P190-1062/-1063 Ize pouzit s HS tuzidly P210-842/-8430/-844/-845.
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PRIPRAVA PODKLADU

Pfi maskovani plochy opravy budte opatrni, abyste minimalizovali pfimy kontakt maskovaci pasky s pavodnim matnym lakem.

Tam, kde je nutné pouzit maskovaci pasku pfimo na originalni lak, je nezbytné pasku pred susenim v boxu odstranit, aby nedoslo k
proznaceni na pavodnim laku, jez muze byt neopravitelné.

P190-1062 / P190-1063 nebo jejich smési Ize aplikovat na:
v' bazovy lak P989-line Aquabase® Plus
v' bazovy P965-line Aquabase® basecoat
Ciré laky P190-1062/-1063 se aplikuji na gisty a bezpradny bazovy lak.

Po odvétrani bazového laku doporucujeme lehké pretfeni antistatickou utérkou.

list

Je potfeba dbat zvySené opatrnosti, abyste se pfi vS§ech operacich vyhnuli prachovym ¢asteckam. Odstranéni prachovych ¢astecek z
matnych nebo pololesklych lakl po aplikaci posledni vrstvy irého laku neni mozné.

MiCHACIi POMERY P190-1062 a P190-1063

Pro umoznéni béznych variaci stupnd lesku podle odstinu, modelu, umisténi opravy na vozidle je mozné smichat dohromady P190-
1062 a P190-1063 v jakémkoliv poméru pro ziskani pozadovaného lesku.

Nize uvedené % pomeéry jsou nejlepSim vychozim bodem pro 5 stupfid lesku.

Stuperi lesku MCO1 MCo02 MCO03 MCo04 MCO05
Matny lerll(;lplfesk Pololesk napt.
napf. matny PN plastové bo¢ni
celolak matny celolak listy starsich
Lamborghini Mercedes, Smart, Mercedest
BMW, Fiat
Ciry lak Procentni hmotnostni poméry (%)
P190-1062 100 85 70 40 0
P190-1063 0 15 30 60 100

Vyslednou smés poté aktivujte a fedte, jak je uvedeno nize.

barvy a stupné lesku oproti vozidlu, které bude opravovano.

VYBER REDIDLA
Mensi plochy / Svislé plochy / Vy$Si lesk

Méné nez 25°C
Mensi velikost trysky stfikaci pistole
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Rychlejsi tuzidlo / fedidlo

Poznamka: Je NUTNE nastiikat testovaci kartu s pouzitim zamy$lené kombinace tuZidla/fedidla/poméru/stikaci pistole pro ovéreni

Redidla P850-1492 / P850-1693 doporuéujeme pouzit pouze pro malé opravy nebo dily (kryty zrcatek atd.)

Vétsi plochy / Vodorovné plochy / Nizsi lesk
Vice nez 25°C

[ >

Pomalejsi tuzidlo / fedidlo

Obecné pouziti pomalého fedidla v kabinach s rychlym proudénim vzduchu, pro velké plochy a pro aplikaci pfi vysokych teplotach.
Pouziti rychlého fedidla v kabinach s pomalym proudénim vzduchu, pro malé plochy a pro aplikaci pfi nizsich teplotach.
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Standardni systémy

L=

Michaci pomér dle objemu:
P190-1062/-1063 3,0 dily
HS tuzidlo * 1,0 dil
Redidlo * 1,5 dilu
* Redidlo zvolte podle teploty pfi aplikaci, proudéni vzduchu a velikosti plochy opravy.

Michaci pomér dle hmotnosti viz str. 5.

list

Doba zpracovatelnosti pfi 20°C 1 —2 hodiny podle kombinace tuzidla a fedidla.
S Ideélni viskozita pfi 20°C 15 sekund/ DIN4
Nastaveni stfikaci pistole:
S hornim pInénim @g1,2—1,4mm
Vstupni tlak podle pokynl vyrobce stfikaci pistole, obvykle 2,0 bary / 30 psi na vstupu
1 samostatna plna vrstva, poté nechte odvétrat, dokud neni cely povrch rovnomérné matny
— potom
( — S 1 samostatnd plna vrstva ihned nasledovand kfizové nastiikanou lehkou vrstvou (1/2 vrstvy).
C

Pred susenim nechte odvétrat, dokud neni cely povrch rovnomérné matny.

Nechte odvétrat 5 -10 minut mezi vrstvami.

Odvétrani mezi vrstvami 15 — 30 minut, nebo dokud neni cela plocha opravy rovhomérné matna. *
Odvétrani pred suSenim v boxu 15 - 30 minut, nebo dokud neni cela plocha opravy rovnomérné matna. *
* Upozornéni: UpIné odvétrani &irého laku mezi vrstvami a pred susenim je dulezité pro dosazeni stupné lesku a

rovnomérného vzhledu na celé ploSe opravy. Skute¢né doby odvétrani budou zaviset na zvolené kombinaci
tuzidla/fedidla k dosazeni spravného efektu lesku a mohou se liSit 0 15 — 45 minut.

kK

Doby schnuti (u teploty kovu)

P210-842/-8430/-844 P210-845
60°C 30 minut 40 minut
Do provozu po vychladnuti po vychladnuti

*** Doby schnuti jsou stanoveny pro vySe uvedené teploty kovu. V procesu suseni je potfeba urcita doba navic, aby
kov mohl dosahnout doporucené teploty.

Kratkovinny 8-15 minut, plny vykon
Stfednévinny 15 minut, piny vykon

Hkkk

zavisi na odstinu a vybaveni
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OBECNE POKYNY

TEPLOTA LAKU

Jako u v8ech lakovacich systéma je optimalni aplikace dosazeno v pfipadé, kdyz lak, tuzidlo a fedidlo mohou pfed pouzitim
dosahnout pokojové teploty (20 — 25 °C). To je dulezité zejména u systému s vysokym obsahem pevnych €astic. Pokud teplota laku
klesne pod 15°C muze byt provedeni aplikace nepfiznivé ovlivnéno.

SUSENi POMOCI INFRAZARICE
Doby schnuti zavisi na barvé a vybaveni. Viz pokyny vyrobce pro podrobné nastaveni.
PFi pouziti bazovych lakd Aquabase nebo Aquabase Plus je velmi dulezité, aby byl bazovy lak pred aplikaci €irého laku zcela suchy.

PRELAKOVANI
P190-1062/-1063 je zcela prelakovatelny po uplynuti doby “do provozu”.

list

ODSTRANENi PRACHOVYCH CASTIC

Pro odstranéni malych prachovych ¢astecek z findlniho laku musi byt opravované misto zcela suché a vychladlé, poté necistoty
vypichnéte a aplikujte dalsi vrstvu ¢€irého laku. Dejte pozor, aby nebyla nanesena pfili§ velka tloustka vrstvy irého laku, coz by mohlo
ovlivnit vysledny odstin. V tomto pfipadé by bylo nutné opravu zbrousit a prelakovat bazovym a €irym lakem. Odstranéni prachovych
necistot z matného laku neni mozné.

ZVLASTNi UPOZORNENI

Stupné lesku dosazené s timto ¢irym lakem se mohou liSit v zavislosti na tloustce vrstvy a aplikaci. Mala tloustka vrstvy a sucha
aplikace poskytne niz8i lesk. Velka tloustka vrstvy a mokra aplikace poskytne vy$Si stuperi lesku.

Tento Ciry lak doporu¢ujeme pouzit pouze pro opravu celého dilu.

CISTENI STRIKACIHO VYBAVENI
Pri pouziti 2K produktli velmi doporucujeme vycistit stfikaci pistoli ihned po pouziti.

OPRAVA MATNEHO CELOLAKU POMOCIi ROZSTRIKU VODOUREDITELNEHO BAZOVEHO LAKU

Samotny rozstfik Matného €irého laku neni mozny, protoze vyslednou hranu ¢irého laku nelze Uspésné zalestit, tak aby nebyla
viditelna. AvSak v zavislosti na barvé (svétlé odstiny) a provedeni originalniho ¢irého laku, je mozné provést rozstfik bazového
vodoufreditelného laku podle nize uvedenych krokd s naslednym prelakovanim matnym ¢irym lakem do hrany dilu.

Pozor! U tmavych barev (zejména ¢erné) podle vlivu originalniho matného ¢€irého laku na celkovou shodu odstinu je mozné, ze
opraveny Ciry lak v kombinaci s originalnim ¢irym lakem muze ovlivnit odstin pfi porovnani s vedlejSim dilem.
V takovych pfipadech tato rozstfikova technika neni vhodna a bezpe¢néjSim feSenim je kompletni oprava dilu bazovym a ¢irym
lakem.

1. Pripravte cely dil, na kterém bude proveden rozstfik az hrané dilu nebo jeho zlomu.

2. Rozstfiknéte obvykle nafedény bazovy lak na 30 % rozstfikovaného dilu pfi snizeném tlaku stfikaci pistole.

3. V nadobce pistole smichejte zbyly nafedény bazovy lak— 1 dil baze ku 3 dilim ¢irého aditiva P990-8999. Vyslednou smési
provedte rozstfik dale na cca 60 % rozstfikovaného dilu opét se snizenym tlakem stfikaci pistole.

4. Znadobky pistole vylijte nafedény bazovy lak z pfechazejiciho kroku, nechte na bocich kelimku malé mnozstvi barvy.
Poté pridejte T490 v mnozstvi postacujici k aplikaci jedné pIné vrstvy rozstfiku dilu. Rozmichejte smés, aby se malé
mnozstvi bazové barvy smisilo a poskytlo ¢irému aditivu P990-8999 lehké tonovani.

5.  Aplikujte 1 plnou vrstvu ténovaného aditiva na cely rozstfikovany dil az do hrany, kde bude aplikovan Matny &iry lak. Tato
vrstva se aplikuje jiz s normalnim tlakem pro bazovy lak.

Tento krok poskytne rovnomeérny povrch, na ktery se nanese Matny &iry lak. Vynechanim tohoto kroku by se mohla
vytvofit hrana bazového laku, jez by mohla vést k nestejnomérnym Urovnim lesku.

6. Pred aplikaci Matného cirého laku nechte bazovy lak zcela odvétrat jako obvykle.

7. Pouzijte smés Matného ¢irého laku ovéfenou na testovaci karté, aby byla zajiSténa maximalni shoda stupné lesku
s opravovanou ¢asti vozidla. Aplikujte Matny ¢iry lak podle doporu€eni uvedenych vySe.
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POKYNY PRO MICHANi DLE HMOTNOSTI
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Tam, kde je potfeba namichat urcity objem matného &irého laku, je nejlépe pouzit michani dle hmotnosti s pomoci nize uvedené
tabulky. Hmotnosti €irého laku a tuzidla jsou kumulativni. Mezi pfidavanim jednotlivych pfisad NENULUJTE vahy.

POKYNY PRO MiCHANi DLE HMOTNOSTI S POUZITIM REDIDEL S NiZKYM OBSAHEM VOC P850-16XX 2K

s:lgis?f(°a":l?lf’agib(iﬁt':‘y) P190-1062/-1063 P210-842/-8430/-844/-845 P850-1692/-1693/-1694

0,10 L 579 759 979

0,20 L 113 150 g 1949
0,25L 1429 1879 2439
0,33L 1879 247g 321g
0,50 L 2849 3744 486 g
0,75L 425 561 g 7299
1,00 L 567 g 748 g 9729
150 L 851g 1122 g 1458 g
2,00L 1135 g 1496 g 1944 g
2,50 L 1418 g 1870 g 2430 g

POKYNY PRO MiCHANi DLE HMOTNOSTI S POUZITIM 2K REDIDEL P850-14XX

Pozadovany objem
smeési k aplikaci (litry)

P190-1062/-1063

P210-842/-8430/-844/-845

P850-1490/91/92/93/94/95

0,10 L 579 759 99¢g

0,20 L 113 g 150 g 199 g
0,25 L 142 g 187 g 248¢
0,33 L 187 g 2479 328¢
0,50 L 284 g 3749 497 g
0,75L 4259 561g 7459
1,00 L 5769 748 g 994 ¢
1,50 L 851¢ 1122 g 1490 g
2,00 L 1135 g 1496 g 1987 g
250L 1418 g 1870 g 2484 ¢
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Innovating Repair Solutions

Tyto produkty jsou pouze pro profesionalni pouziti v autoopravarenstvi

Technicky

5/6



utocolor P190-1062 P190-1063 2K Systé i J1840V

PECE A UDRZBA MATNYCH LAKU

Nasledujici pokyny pro péci a ¢isténi vozidel s matnym lakem jsou uréeny pro majitele vozidla a plati jak pro originélni, tak pro
opravované laky. Pro udrzeni originalniho stejnomérné matného vzhledu je tfeba vénovat matnym lakm zvIastni péci.

Pokyny pro majitele vozidla na udrzbu rovnomérné matného povrchu:

Matné/ lesklé laky mohou byt relativné snadno poSkrabany béznou manipulaci a kazdodennim pouzivanim (dvere/ kapota/ otvirani
zavazadlového prostoru/ oSoupani pfi nastupovani a vystupovani atd.). Pfi téchto ¢innostech je tfeba dbat opatrnosti, nebot
nasledkem muze byt poSkrabani nebo zména matného vzhledu.

Je takeé tfeba opatrnosti, aby nedoslo k vyliti paliva na matny/malo leskly lak. Vylité palivo by mélo byt okamzité odstranéno s
dodrzenim postupu pro myti vozidla nize, aby se zamezilo trvalému poSkozeni nebo zméné matného nebo malo lesklého vzhledu.

list

1. Proudrzeni matného vzhledu povrchu se vyhnéte pouzivani Cisticli laku, brusiv, leStidel nebo lesticich vosku. Vozidlo
nesmi byt leSténo.

2. Lesténi vede k vy8Simu a nerovhomérnému lesklému vzhledu.

3. Cisténi/ ledténi nevhodnymi materialy miize zménit matny vzhled (obvykle zvysi lesk).

4.  Vyhnéte se automatickym my€kam vozidel. Nejvhodnéjsi metodou myti je ruéni myti pomoci jemné houby, neutralniho
mydla a velkého mnozstvi vody. P¥ili§ ¢asté myti vozidla mGze ¢asem vést ke zvySeni a nerovhomérnostem lesku. Vyhnéte

se také myti vozidla na pfimém slunci.

5. Zbytky hmyzu a ptaciho trusu je tfeba okamzité odstranit. Mély by byt namoceny vodou pro zmékceni a peclivé odstranény
vysokotlakym Cisticim zafizenim. V pripadé silné ulpénych necistot pouzijte pfed mytim odstrariova¢ hmyzu ve spreji.

6.  Pri myti jakymkoliv isticim prostfedkem s jemnou houbou nebo hadfikem je dulezité netlacit nebo nedrhnout matny lak.
Pouzijte jemnou techniku nanést (nastfikat)/ setfit. PfiliSnym tlacenim muze dojit k zméné matného efektu a
nerovnomeérnému vzhledu

PREPRAVA A SKLADOVANI

Technicky

Teplota skladovani: 5 az 35°C.

Skladujte podle mistnich predpist. Uchovavejte v puvodnich nadobach chranénych pred pfimym slune¢nim zarenim, na suchém,
chladném a dobre vétraném misté mimo nekompatibilni materialy (viz bezpe€nostni list oddil 10), potraviny a napoje. Nadoby
uchovavejte pevné uzavieny a utésnény, dokud nebudou pouzity. Nadoby, které jiz byly otevieny, musi byt znovu peclivé uzavrieny a
postaveny tak, aby nedoslo vyte¢eni. Neskladujte v neozna¢enych nadobach. Pouzivejte vhodna opatfeni zamezujici znec¢isténi
zivotniho prostredi.

INFORMACE O VOC

Limitni hodnota tékavych organickych latek (VOC) pro EU tohoto produktu (kategorie produktu: 1IB.e) pfipraveného k aplikaci je max.
840g/litr VOC. Obsah VOC toho produktu pfipraveného k pouziti je max. 840g/litr. Podle zvoleného zplUsobu pouziti mize byt
aktualni obsah VOC nizsi nez predepsano smérnici EU.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI

Tyto produkty jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouziti a nesméji byt pouzivany k jinym G€elim, nez ke kterym jsou ur€eny.
Informace uvedené v tomto technickém listu jsou zalozeny na sou€asné urovni dosazenych védeckych a technickych znalosti a
uzivatel odpovida za provedeni veSkerych nezbytnych opatfeni pro zajisténi vhodnosti produktu pro planovany Gc¢el pouziti.

Pro vice informaci o ochrané zdravi a bezpecCnosti si prectéte bezpecnostni list, ktery je dostupny také na strance:
www.nexaautocolor.com
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PPG Industries Poland Sp. z 0.0. Dovozce a distributor pro CR:
(Oddziat w Warszawie) Auto Fit, spol. s .r.o.
Ul. Bodycha 47 05-816 Michatowice, Poland Videriska 112a
Tel.: +48 22 753 03 10 619 00 Brno
Fax: +48 22 753 03 13 Tel.: +420 548 213 987-9
www.nhexaautocolor.com Fax: +420 548 213 990

E-mail: info@autofit.cz

www.autofit.cz
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